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Fallstudie

Montage von Lackmus-Teststreifen
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Branchenuberblick

Im Bereich Labortests und Diagnostik ist die Automatisierung entscheidend, um eine gleichbleibende
Produktqualitét, Rickverfolgbarkeit und Prdzision in Hochvolumen-Produktionslinien zu gewdhrleisten.
Die Herstellung von Teststreifen erfordert eine prézise Ausrichtung und kontrollierte Montage
mehrerer Schichten, da selbst minimale Abweichungen die Genauigkeit der Testergebnisse
beeintrdchtigen kénnen.

Automatisierte Systeme missen daher zerbrechliche Teile GuBerst schonend handhaben, dabei einen
hohen Durchsatz aufrechterhalten und eine vollsténdige Inspektionsabdeckung sicherstellen.

Fur Hersteller ist es entscheidend, manuelle Eingriffe zu reduzieren, ohne die Zuverlassigkeit und
Wiederholbarkeit zu beeintréchtigen, um in diesem anspruchsvollen Markt wettbewerbsfdhig zu
bleiben.

Alimentation de la robotique industrielle

www.arsautomation.com



- Ars

Zugefuhrte Teile

Diese Anwendung verarbeitet Lackmus-Teststreifen, die aus mehreren dinnen und leichten Schichten
bestehen, die prdzise positioniert und montiert werden muissen.

Die zuzufiihrenden Teile variieren in Form und Gré3e, sind zerbrechlich und reagieren sensibel auf
mechanische Belastung — was herkdmmliche Zuflhrsysteme ungeeignet macht.

Ihre Geometrie und Oberfléicheneigenschaften erfordern eine sanfte Bewegung und kontrollierte
Ausrichtung, um ein Verbiegen, Uberlappen oder Beschddigungen wdhrend der Zufihrung und
Montage zu vermeiden.

Die Konfiguration

Die von Cim-Tech entwickelte automatisierte Linie ermdglicht eine vollstéindige Kontrolle Gber
Qualitét und Lieferzeiten.

Das System montiert verschiedene Komponenten zu einem fertigen Teststreifen durch einen
vollautomatischen Prozess, der Zuflihrung, Montage, Inspektion und Sortierung in einer
kompakten Struktur vereint.

Fleicow! FlexiBowl® 500
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Zentrale Technologien:

e Drei FlexiBowl® 500 Flexible Zufiihrsysteme ersetzen herkdmmliche Vibrationszufuhrer und
ermoglichen eine schonende und prazise Handhabung zerbrechlicher
Streifenkomponenten.

Die Kombination aus kontrolliertem Impuls und Rotationsbewegung sorgt fur eine
gleichmaBige und stabile Teileverteilung zur Roboterentnahme und verhindert Uberlagerungen
und mogliche Beschadigungen.

e Drei Epson-Roboter, die Uber ein Bildverarbeitungssystem gesteuert werden, fuhren die
Pick-and-Place-Operationen mit hoher Prazision aus.

Diese Konfiguration unterstutzt eine groBe Vielfalt an Formen und GréBen, ohne
Hardwareanpassungen zu erfordern, und gewahrleistet somit Flexibilitdat und schnelle
Anpassungsfahigkeit.

e Drei Industriekameras konzentrieren sich auf die Qualitatskontrolle:

Eine ist der Inspektion der empfindlichen Folie gewidmet, zwei weitere sind fur die
Endkontrolle zustandig.

Die mehrstufige Bildverarbeitungsarchitektur ermoglicht die sofortige Erkennung von
Fehlern im gesamten Prozess.

¢ Indexierter Lineartransport mit Doppelnestern: transportiert die Komponenten parallel
zwischen Montage- und Inspektionsstationen, optimiert den Durchsatz und gewahrleistet
hohe Prazision.

e Automatisches Sortiersystem: Nach der Endkontrolle werden nicht konforme Teile
automatisch ausgeschleust, wodurch eine fehlerfreie Produktion (Zero-Defect Output)
sichergestellt wird.

Diese integrierte Konfiguration ermdglicht es Cim-Tech, ein leistungsstarkes System zu liefern,
das alle Prozessphasen — von der Zuflihrung bis zur Endprifung — nahtlos verwaltet.

Prdzision und Effizienz

Die Einfiihrung der FlexiBow|®-Zuflihrsysteme hat die Handhabungsprdzision zerbrechlicher
Komponenten erheblich verbessert.

FlexiBowl|® bietet eine kontrollierte und reproduzierbare Bewegung, die Beschddigungen minimiert,
Uberlagerungen reduziert und die Zuverldssigkeit der Teileaufnahme erhdht.

In Kombination mit bildverarbeitungsgesteuerter Robotik wird eine Positionsgenauigkeit von 100 %
erreicht.
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Die Multi-Kamera-Architektur ermdglicht eine Echtzeitinspektion in jeder Prozessphase, verbessert
die Qualitatskontrolle und erlaubt die sofortige Erkennung von Defekten.

Das Doppelnest-Fordersystem gewdhrleistet eine kontinuierliche Produktion, da Montage,
Inspektion und Beladung gleichzeitig erfolgen — wodurch die Effizienz maximiert und eine hohe
Ausbringungsrate erreicht wird.

Ergebnisse

Die LOosung erflllte die Anforderungen des Kunden, indem sie Flexibilitat, Prazision und
Zuverldssigkeit in einem kompakten automatisierten System vereinte.

Die Integration von FlexiBow!®, Epson-Robotern und Bildverarbeitungssystemen reduzierte den
Bedarf an manueller Inspektionsarbeit und senkte die Betriebskosten.

Die bewdhrte Systemqualitét unterstitzt die Ziele des Kunden, Ausschuss zu reduzieren, Effizienz zu
steigern und das Vertrauen in die Marke zu stdrken.
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